
126 VII. FEJEZET: CÉGBEMUTATÓK  CHAPTER VII: COMPANIES

Magyarmet Finomöntöde Kft.

ELÉRHETŐSÉGEK/CONTACT Cím/Address:  H-2060 Bicske, Kanizsai út 12.
Telefon/Phone: +36 22 566 310   Fax: +36 22 566 360   Email: info@magyarmet.hu   Web: www.magyarmet.com

CÉGINFORMÁCIÓK
Ügyvezetés: Győri Imre ügyvezető igazgató
                           ifj . Győri Imre ügyvezető igazgató
Termélek: precíziós öntvények, beépítésre kész alkatrészek gyengén és 
erősen ötvözött acélból, és Ni- és Co- bázisú ötvözetekből • darabsúly: 0,05 
– 40 kg • befoglaló méret: 300x400x500 mm • prototípusgyártás
Szolgáltatások: tervezés, szerszámtervezés és –gyártás, hőkezelés, mecha-
nikai megmunkálás, felületkezelés, összeszerelés, csomagolás, logisztika
Technológia: viaszkiolvasztásos precíziós öntés; mechanikai megmunká-
lás; rapid prototípusgyártás
Referenciák: Knorr-Bremse • BMW • MTU
Minősítések: AS 9100C; ISO 9001; PED 97/23/EC; ISO 14001; ISO 3834-2
Alapítás éve: 1981

COMPANY INFORMATION
Management: Imre Győri – Managing Director
                                  Imre Győri jr. – Managing Director
Products: precision casts and ready-to-assemble parts from low- and high-
alloy steel and Ni- and Co-based alloys • weight per piece: 0,05-40 kg • max 
dimensions: 300x400x500 mm • rapid prototyping
Services: design; tool manufacture; heat treatment; mechanical 
machining; surface treatment; sub-assembly; packaging; logistic services
Technology: lost wax process; mechanical machining; rapid prototyping
References: Knorr-Bremse • BMW • MTU
Certifi cations: AS 9100C; ISO 9001; PED 97/23/EC; ISO 14001; ISO 3834-2
Founded in: 1981

CÉGTÖRTÉNET
A Magyarmet több mint 30 éves tapasztalattal rendelkezik a viaszkiolvasz-
tásos precíziós öntés területén. Beépítésre kész alkatrészei a feldolgozóipar 
különböző ágazataiban kerülnek alkalmazásra. A több évtizedes precíziós 
öntészeti tapasztalat és az új, innovációs technológiák egyesítése révén jött 
létre a vállalat új vonala, a gyors prototípusgyártás. Ez lehetővé teszi a meg-
rendelő számára, hogy a 3D-s modellből akár egy héten belül megmunkált, 
beszerelésre kész alkatrészt kapjon kézhez.
A folyamatos technológiai fejlesztések lehetővé teszik, hogy a járműipar 
egyre nagyobb hangsúlyt kapjon a cég széles profiljában. Stratégiai partne-
rük a Knorr-Bremse vállalatcsoport, amelynek az elmúlt években többmilliós 
darabszámban szállítottak vasúti fékalkatrészeket, és amely ennek elismeré-
seként az év beszállítója díjjal tüntette ki a Magyarmetet. Az innováció adta 
lehetőségek az autóipari termékek gyártását is lehetővé teszik. 2015-ben 
kezdődik az első nagyszériás gyártás a BMW csoport számára. 
A Magyarmet a megbízható és pontos precíziós öntést igen széles alap-
anyag-választékkal párosítja. Jelenleg 194 különböző ötvözetet gyártanak, me-
lyek között különleges ötvözetek, Ni- és Co- bázisú ötvözetek is megtalálhatóak.

ABOUT  THE COMPANY
The investment foundry looks back on more than 30 years of experience. Their 
ready-to-assemble components are being used in various branches of the 
processing industry. Based on the development of Magyarmet  during several 
decades in precision investment casting and the innovative technologies the 
company has introduced a new line: Rapid Prototyping. A technology that 
makes it possible for customers to get the required part manufactured on 
basis of a 3D model, machined and ready-to-assemble within a week.
Continuous improvement allows the vehicle industry to become a significant 
part of the company’s wide profile. Knorr-Bremse Group is a strategic partner 
of the foundry. In the last years large series (millions of pieces per year) of 
railway brake parts were delivered to Knorr-Bremse, which has honored Mag-
yarmet with the „supplier of the year” award. The opportunities given by the 
innovation makes possible to enter into the supplier chain of the automotive 
industry. The first large series production for the BMW Group starts in 2015.
Magyarmet unites the precise and reliable investment casting with a wide 
variety of materials. They are producing 194 types of alloys currently (low- 
and high-alloy steel, Ni- and Co-based alloys, special alloys).



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


