e ©

VII. FEJEZET: CEGBEMUTATOK CHAPTER VII: COMPANIES

Magyarmet Finomontode Kft.

ELERHETOSEGEK/CONTACT Cim/Address: H-2060 Bicske, Kanizsai Gt 12.

M MAGYARMET’

FINOMONTODE ® FEINGUSS ® INVESTMENT CASTING

Telefon/Phone: +36 22 566 310 Fax: +36 22 566 360 Email: info@magyarmet.hu Web: www.magyarmet.com

CEGINFORMACIOK
Ugyvezetés: Gyori Imre ligyvezetd igazgatd

iff. Gydri Imre ligyvezeté igazgatd
Termélek: preciziés 6ntvények, beépitésre kész alkatrészek gyengén és
erdsen 0tvozott acélbol, és Ni- és Co- bazisu 6tvozetekbdl « darabsuly: 0,05
- 40 kg « befoglalé méret: 300x400x500 mm « prototipusgyartas
Szolgaltatasok: tervezés, szerszamtervezés és —gyartas, hdkezelés, mecha-
nikai megmunkalas, feliiletkezelés, 6sszeszerelés, csomagolas, logisztika
Technolégia: viaszkiolvasztasos precizids 6ntés; mechanikai megmunka-
13s; rapid prototipusgyartas
Referenciak: Knorr-Bremse « BMW « MTU
Mindsitések: AS 9100C; 1SO 9001; PED 97/23/EC; 1SO 14001; 1SO 3834-2
Alapitas éve: 1981

CEGTORTENET

A Magyarmet tébb mint 30 éves tapasztalattal rendelkezik a viaszkiolvasz-
tasos precizios ontés teriiletén. Beépitésre kész alkatrészei a feldolgozoipar
kiilonb6z6 dgazataiban keriilnek alkalmazasra. A tobb évtizedes precizids
Ontészeti tapasztalat és az Uj, innovacios technoldgidk egyesitése révén jott
létre a vallalat Uj vonala, a gyors prototipusgyartas. Ez lehetévé teszi a meg-
rendel6 szamara, hogy a 3D-s modellbél akér egy héten beliil megmunkalt,
beszerelésre kész alkatrészt kapjon kézhez.

A folyamatos technoldgiai fejlesztések lehet6vé teszik, hogy a jarmdipar
egyre nagyobb hangsulyt kapjon a cég széles profiljaban. Stratégiai partne-
riik a Knorr-Bremse véllalatcsoport, amelynek az elmult években tobbmilliés
darabszamban széllitottak vasuti fékalkatrészeket, és amely ennek elismeré-
seként az év beszallitoja dijjal tiintette ki a Magyarmetet. Az innovacid adta
lehet6ségek az autdipari termékek gyartasat is lehetévé teszik. 2015-ben
kezdédik az els6 nagyszérias gyartas a BMW csoport szaméra.

A Magyarmet a megbizhat6 és pontos precizios 6ntést igen széles alap-
anyag-valasztékkal parositja. Jelenleg 194 kiilonboz6 dtvozetet gyartanak, me-
lyek kozott kiilonleges Gtvozetek, Ni- és Co- bézist 6tvozetek is megtaldlhatoak.

COMPANY INFORMATION
Management: Imre Gy6ri - Managing Director

Imre Gyéri jr. - Managing Director
Products: precision casts and ready-to-assemble parts from low- and high-
alloy steel and Ni- and Co-based alloys - weight per piece: 0,05-40 kg - max
dimensions: 300x400x500 mm « rapid prototyping
Services: design; tool manufacture; heat treatment; mechanical
machining; surface treatment; sub-assembly; packaging; logistic services
Technology: lost wax process; mechanical machining; rapid prototyping
References: Knorr-Bremse « BMW « MTU
Certifications: AS 9100C; SO 9001; PED 97/23/EC; ISO 14001, 1SO 3834-2
Founded in: 1981

ABOUT THE COMPANY

The investment foundry looks back on more than 30 years of experience. Their
ready-to-assemble components are being used in various branches of the
processing industry. Based on the development of Magyarmet during several
decades in precision investment casting and the innovative technologies the
company has introduced a new line: Rapid Prototyping. A technology that
makes it possible for customers to get the required part manufactured on
basis of a 3D model, machined and ready-to-assemble within a week.
Continuous improvement allows the vehicle industry to become a significant
part of the company’s wide profile. Knorr-Bremse Group is a strategic partner
of the foundry. In the last years large series (millions of pieces per year) of
railway brake parts were delivered to Knorr-Bremse, which has honored Mag-
yarmet with the ,supplier of the year” award. The opportunities given by the
innovation makes possible to enter into the supplier chain of the automotive
industry. The first large series production for the BMW Group starts in 2015.
Magyarmet unites the precise and reliable investment casting with a wide
variety of materials. They are producing 194 types of alloys currently (low-
and high-alloy steel, Ni- and Co-based alloys, special alloys).
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