30 Geplpar Fe]lesztes

Rapid prototipusgyartas

_/

3D NYOMTATOTT MINTA A modern miianyag 3D nyo J
otvozik a hagyomanyos precizios fémontészeti eljarassal tgy, hogy kiveszik
a folyamatbol a préselt viaszmintat és 3D nyomtatott mintéaval helyettesitik.

Haldsz Péter, Folyamatfejleszté mérnok, Magyarmet Finomdéntode Kft.

mtatési technologiat

nagy pontossagu fémter-
A mékek el6allitasanak egyik
legelterjedtebb technoldgi-
dja a viaszveszejtéses precizids
ontészet, amelyben a Magyarmet
Kft. 1981 Ota piacvezetd helyet
foglal el Eurdpa piacdn. Az eljards
lényege, hogy a végleges Gntvény-
nyel megegyez06 alaku és zsugoro-
zott méret(i viaszmintat hozunk
létre, majd ezt a mintat viasz-
beémlé rendszerre rogzitjuk.
A kapott viaszbokorra letreho-
zunk egy énhordé keramiahéjat,
majd ebbdl a héjbol kiolvasztas-
sal eltavolitjuk a viaszt. A kész,
kiégetett, elémelegitett héjba
ontjiik az acélolvadékot. Az igy
elkészult ontvényt eltavolitjuk a
beoml6rendszerrol és kikészitjuk
- tudjuk meg Halasz Péter folya-
matfejleszté mérndkicl.
A Magyarmet Kft. bevezette a
rapid prototipusgyértas keretein
beliil a 3D nyomtatott minta hasz-
nalatat. Az eljaras lényege, hogy a

A rendelést koveté masodik napon
mdr felhaszndldsra kész milanyag
minta dllhat rendelkezésiinkre.
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modern mianyag 3D nyomtatasi
technologiat 6tvozzik a hagyo-
manyos preciziés fémontészeti
eljarassal ugy, hogy kivesszlk a
folyamatbol a préselt viaszmintat
és 3D nyomtatott mintaval helyet-
tesitjiik. Az igy kapott miianyag
minta keriil felhelyezésre a hedm-
16rendszerre és kapja meg a hdallo
keramiahéjat, majd égetjiik ki az
onhordo keramiahéjbol az 6ntési
forma kialakitasa celjabol. Valla-
latunknél a mianyag mintakat
polisztirol-porbél nyomtatjuk,
amelyek létrehozasdhoz jelenleg
két darab ipari SLS (Selectiv Laser
Sintering) 3D nyomtat6 iizemel.
Ennél a 3D technologianal a nyom-
tato 0,1 mm vastag polisztirolré-
teget terit a 340x340 mm méret i
munkatérre és ebbe égeti bele
a munkadarab metszetét, majd
erre Ujabb és ujabb porrétegeket
terit akar 620 mm magassagban,
igy létrehozva a mintadarabot. A
munkatérbdl valé eitavolitas és
a tdmaszto porbol vald kicsoma-
golast kovetéen a mintadarabok
felhasznalasra, viaszbokrositasra
készek. Amennyiben a kért ter-
mékek mérete meghaladja a fent
leirt méreteket, van lehet6ség tobb
darabbol nyomtatni.
A viaszszerszdm rendszerbél
valo kivaltasaval lehetéség nyilik

ultrakis széridk, akar egydara-
bos rendelések legyartasara is,
igy a vevoknek sokkal nagyobb
szabadsagot tudunk biztositani
a kivant termékek terén, mivel a
rapid prototipusgyartas lehetéve
teszi a termékfejlesztéseket, kiser-
leti darabok gyartasat, egyedi
potalkatrészek létrehozasat,
bonyolultabb, nehezen szersza-
mozhat6 geometria alkalmazasat
és muvészeti termékek alkotasat.
Eddigi munkéink kozott szerepel-
tek par grammos nyomdaipari
elemek és szaz kilo feletti viz-
turbina-alkatrészek is, valamint
otthoni sakk-készletek és koztéri
szobrok, auté-prototipusdarabok
és muzedlis villamosrészek, tehat
az ipar és mivészet minden teri-
letére képesek vagyunk gyartani.
Avaltozatos lehetdségek és a szer-
szamkoltségek kiesése mellett
masik nagy elénye a technolégia-
nak a gyorsaséga, azazhogy elsé
rendelésnél sem kell a viaszszer-
szam gyartasi idejével szamolni,
hanem a nyomtatas sebességébél
szdrmazé elényok és a termelés
folyaman kiemelked6 odafigyelés-
nek héla, a nyers fémtermékeket
akar négy hét elteltével a vevo ren-
delkezésére tudjuk bocsatani.MM
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