Tovabbi cikkek
ebben a témaban (/cimke/Ontészet.html)

A hagyomanyos ontészeti technologia és a 3D
nyomtatas

A nagy pontossagu fémtermeékek eldallitasanak egyik legelterjedtebb technoldgigja a viasz-
veszejtéses precizios Ontészet. Az eljaras lényege, hogy a végleges dntvénnyel megegyezé
alaku és zsugorozott méretl viaszmintat hozunk létre, majd ezt a mintat viaszbedmld
rendszerre rogzitjik. A kapott viaszbokorra létrehozunk egy dnhordd keramiahéjat, utana
ebbdl a hejbdl kiolvasztassal eltavolitjuk a viaszt. A kész, kiegetett, eldmelegitett héjba 6ntjuk
az aceélolvadékot. Az igy elkészUlt dntvényt eltavolitiuk a bedmldrendszerrdl és kikészitjuk.

A megfelel6 mindsegu viaszminta elkészitéséhez magas mindségu viaszfroccsontd szerszamra van szukseg.
Amennyiben a rendelt darab geometrigja nem engedi meg a két szerszamfélbdl torténd gyartast és alametszé-
seket, Uregeket tartalmaz, ugy szikséges tébb betétes és csuszd maggal ellatott szerszamok készittetése. Ha
meég ez sem elegendd, kulon vizoldhatd viaszmagszerszamot kell megrendelni. Mindezek miatt Uj termék
bevezetése vagy termék modositasa esetén a vevd legnagyobb kdltsége a viaszszerszam legyartatasa,
amelynek a koltsége akar tobb ezer eurd is lehet. Ez az &sszeg kis szérias, akar egydarabos terméknél vagy
fejlesztési alkatrésznél kdzel sem tértl meg, féleg, ha a termék darabara alacsony. A masik nagy hatranya

a viaszszerszam legyartasanak az elkészulési ideje, amely tébb honapig is eltarthat, mig a vevaéi igények
hetekben mérhetdk.

A Magyarmet Kit. a fent leirt problémak megoldasara vezette be a rapid prototipusgyartas keretein beltl a 3D
nyomtatott minta hasznalatat.
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Beépitésre kész alkatrészek tervezése

Az eljaras lényege, hogy a modern mlanyag 3D nyomtatasi technoldgiat 6tvézzik a hagyomanyos precizios
Ontészeti eljarassal ugy, hogy kivesszik a folyamatbdl a préselt viaszmintat, €és 3D nyomtatott mintaval
helyettesitjlik. Az igy kapott mlanyag mintat helyezzik fel a bedmldrendszerre és kapja meg a hdallé keramia-
héjat, majd égetjik ki az dnhordd keramiahéjbdl az dntési forma kialakitasa céljabdl. Vallalatunknal polisztirol-
porbdl nyomtatjuk a mldanyag mintakat, amelyek létrenozasahoz jelenleg két darab ipari SLS (Selective Laser
Sintering) 3D nyomtatd Gzemel. Ennél a 3D technoldgianal a nyomtato 0,1 milliméter vastag polisztirolréteget
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terit a 340 x 340 milliméter méretld munkatérre, €s ebbe égeti bele a munkadarab metszetét, ezutan erre Ujabb
és Ujabb porrétegeket terit, akar 620 milliméter magassagban is, igy allitva el§ a mintadarabot. A munkatérbdl
térténd eltavolitas és a tamasztoporbdl vald kicsomagolas utan a mintadarabok felhasznalasra, viasz-
bokrositasra készek. Amennyiben a kért termékek mérete meghaladija a fent ismertetett méreteket, lehetdseg
van arra, hogy tébb darabbdl nyomtassunk.

Ezzel a technoldgiaval a rendelés utani masodik napon mar felhaszndlasra kész mianyag minta allhat
rendelkezésUnkre. A viaszszerszam rendszerbdl valo kivaltasaval lehetéseg nyilik ultrakis szériak, akar
egydarabos rendelések legyartasara is, ennek kdszdénhetden a veviknek sokkal nagyobb szabadsagot tudunk
biztositani a kivant termékek terén, mivel a rapid prototipusgyartas lehetéveé teszi a termékfejlesztéseket,
kisérleti darabok gyartasat, egyedi potalkatrészek elkészitését, bonyolultabb, nehezen szerszamozhatd
geometria alkalmazasat, sét mlvészeti termékek alkotasat. Eddigi munkaink k6zott szerepeltek par grammos
nyomdaipari elemek és szaz kilo feletti vizturbina-alkatrészek is, valamint otthoni sakk-készletek és koztéri
szobrok, auto-prototipusdarabok és muzeadlis villamosrészek, tehat az ipar és mivészet minden tertletére
képesek vagyunk gyartani.

A valtozatos lehet8ségek és a szerszamkoltsegek megsziinése mellett a technoldgia masik nagy elénye

a gyorsasaga, vagyis az, hogy elsé rendelésnél sem kell a viaszszerszam gyartasi idejével szamolni, hanem
a nyomtatas sebességeébdl szarmazo elényok és a termelés folyaman kiemelkedd odafigyelés jovoltabdl

a nyers fémtermeékeket akar négy hét elteltével a vevd rendelkezésére tudjuk bocsatani.
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Onteés eldtti szimulacio

A fent leirt hataridd tartasa érdekében lényeges, hogy elsére j6 darabot gyartsunk, éppen ezért a rapid
technologiaval rendelt termékeket folyamatosan mérndki ellendrzés alatt tartjuk, és a gyartas-eldkészitésre is
kiemelt hangsulyt forditunk. Amennyiben a termék kialakitasa vagy mérete megkdveteli, lehetéséglink van
az ontési muvelet eldzetes telies szimulalasara. A Magyarmet Kift. rendelkezik a piacon elérhetd egyik
legmodernebb és legmegbizhatobb szimulacios szoftverrel, a MAGMAsoft programmal. A szimulacioval mar
a tervezési fazisban lehetdvé valik az ontésnél felmeruld hibak kiklszobolése és tokéletes dntvény eldallitasa.

A rapid prototipusgyartasi technolégiaval a Magyarmet Kft. célja, hogy teljieskdrlien kielégitse a piaci igényeket

és a vevdi elvarasokat, megdrizve kiemelkedd szerepét a mindségi precizios dntvények gyartasaban
a kllbnbdzd iparagak szamara vilagszerte. e

(https://www.addthis.com/bookmark.php?v=250&pubid=ra-4d9956bf660b79808)


https://www.addthis.com/bookmark.php?v=250&pubid=ra-4d9956bf66b79808
https://www.facebook.com/sharer/sharer.php?kid_directed_site=0&u=https%3A%2F%2Finnoteka.hu%2Fcikk%2Fa_hagyomanyos_onteszeti_technologia_es_a_3d_nyomtatas.2799.html&display=popup&ref=plugin&src=share_button
https://www.innoteka.hu/images/site/202309/orig/image1693935837.jpg

